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Prufungsantrag gem. S 44 PatG ist gestellt 
(g) Unterputzmattenzuschnitt 

© Die Erfindung betrifft einen Unterputzmattenzuschnitt fur 
die Putzarmierung im Bereich von Wandfugen oder -rissen. 
Um dafur zu sorgen. daG die Gefahr der RiBbildung in 
soichen Putzbereichen weitestgehend reduziert ist, ist ein 
solcher Unterputzmattenzuschnitt nach der Erfindung derart 
beachaffen, daG der Zuschnitt aus einem putzundurchlassi- 
gen Vlies oder Feingewebe (2) gebildet und das Vlies oder 
Feingewebe (2) mit im Raster angeordneten Lochern (4) 
versehen ist. deren Gesamtlochflache mindestens gleich 
groG bemessen ist wie die putzundurchlassigen Zwischen- 
lochflachen (5) des Vlieses oder Feingewebes (2). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Unterputzmattenzu- 
schnitt fur die Anordnung insbesondere im Bereich von 
durch baudynamische oder thermisch bedingte Bewe- 5 
gungen in Wanden entstandenen Rissen. 

RiBbildungen an verputzten Wanden haben verschie- 
dene Ursachen und konnen entstehen, wenn die zu ver- 
putzende Wandstruktur in sich nicht einheitlich ist, die 
Wand also bspw. Rolladenkasten enthalt Es kann aber 10 
auch sein, daQ die Wand aufgrund von Spannungen 
selbst reiflt, wobei dann unausbleiblich der fest an der 
Wand ganz flachig haftende Putz mit reiBt Urn solchen 
moglichen RiBbildungen vorzubeugen ist es bekannt 
vor der Putzaufbringung gitterformige Unterputzmat- 15 
ten anzubringen. Bei solchen Unterputzmatten handelt 
es sich um einfache, relativ grobmaschige Gebilde, 
bspw. aus mehr oder weniger starken Kunststoffaden, 
die den Putz in sich stabilisieren sollen. Es ist jedoch 
immer wieder zu beobachten, daB trotz solcher Einbin- 20 
dungen von Unterputzmatten Risse im Putz auftreten. 

Abgesehen von der GroBe der in der Wand auftreten- 
den Spannungen oder auch der Breite von Rissen bzw. 
Fugen, durfte die Hauptursache fur RiBbildungen im 
Putz sein, daB dieser trotz der Unterlage bzw. Einbin- 25 
dung von gitterartigen Unterputzmatten ganz flachig 
eine feste Verbindung mit der betreffenden Wand ein- 
geht 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Un- 
terputzmatte bzw. einen Unterputzmattenzuschnitt zu 30 
schaffen, der dafur sorgt, daB die Gefahr von RiBbildun- 
gen im darauf aufgetragenen Putz weitestgehend redu- 
ziert ist. 

Gelost ist die Aufgabe mit einem Putzmattenzu- 
schnitt, der nach der Erfindung derart ausgebildet ist, 35 
daB der Zuschnitt aus einem putzundurchlassigen Vlies 
oder Feingewebe gebildet und das Vlies oder Feingewe- 
be mit im Raster angeordneten Lochern versehen ist, 
deren Gesamtlochflache mindestens gleich grofl bemes- 
sen ist wie die putzundurchlassigen Zwischenlochfla- 40 
chen des Vlieses oder des Feingewebes. 

Diese erfindungsgemafle Ausbildung hat zur Folge, 
daB sich der aufgetragene Putz nur im Bereich dieser 
Lcjcher mit der Wand verbinden kann. Diese nur 
punktuellen bzw. kleinflachigen Verbindungen des Put- 45 
zes mit dem Untergrund stellen gewissermaBen eine 
Vielzahl von Solibruchstellen dar, denen der Putz bei 
Bewegungen des Untergrundes abreiBen kann, ohne 
daB aber dabei im Putz selbst nach auBen in Erschei- 
nung tretende Risse entstehen. Mit dem erfindungsge- 50 
maBen Unterputzmattenzuschnitt ist also gezielt dafur 
gesorgt, daB der Putz im Anordnungsbereich eines sol- 
chen Zuschnittes vom Untergrund abreiBen kann und 
soil. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen des erfindungsgema- 55 
Ben Unterputzmattenzuschnittes bestehen in Folgen- 
dem: 

Aufputzseitig ist auf dem gelochten Vlies oder Feinge- 
webe ein Putzarmierungsgitter angeordnet, das, wie die 
bisher allein verwendeten Armierungsgitter zur Wand, 60 
mit einer geringen Distanz durch entsprechend dicke 
punktuelle Verbindungsstellen oder distanzierende Pra- 
gungen dem Vlies bzw. Feingewebe zugeordnet ist. 

Fur einen besonderen und noch zu erlauternden Fall 
ist zwischen dem aufputzseitigen Putzarmierungsgitter 65 
und dem wandseitigen Vlies oder Feingewebe, punktu- 
ell mit diesen beiden Lagen verbunden, eine in sich steif- 
elastische, putzdurchlassige und in bezug auf diese bei- 
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den Lagen dickere Zwischenlage angeordnet Diese 
Zwischenlage ist in Form einer Wirrfadenlage aus vor- 
zugsweise Kunststoffaden gebildet. Den gleichen 
Zweck erfullen aber auch wellen* oder waffeleisenartig 
gepragte Strukturen bzw. Zuschnitte. 

Bevorzugt wird der Unterputzmattenzuschnitt in die- 
ser Gesamtkombination verwendet, der sich von den 
bisher ublichen, gitterartigen und insoweit praktisch nur 
zweidimensionalen Unterputzmatten ganz wesentlich 
dadurch unterscheidet, daB sich zur Wandseite hin unter 
dem Armierungsgitter zwei weitere Lagen befinden, 
wobei die steif-elastische, relativ dicke Zwischenlage 
dafiir sorgt, daB bei der Putzaufbringung diese vom 
Putz voll durchdrungen werden kann und somit ganz 
wesentlich aufgrund ihrer dreidimensionalen Struktur 
im festgewordenen Putz zu dessen Stabilitat beitragt, 
was noch naher erlautert wird. 

Fur den Fall, daB baudynamisch entstandene Risse 
iiberputzt werden sollen. hat sich eine Weiterbildungs- 
form als besonders vorteilhaft erwiesen, bei der das 
Vlies oder Feingewebe mit einem mittigen, sich iiber die 
ganze Lange oder Breite des Mattenzuschnittes erstrek- 
kenden, ungelochten Streifen versehen ist Hierbei wird 
also von vornherein dafur gesorgt, daB die RiBflanken- 
bereiche neben dem MauerriB keine Verbindung mit 
dem aufgetragenen Putz eingehen konnen. 

Durch die MaBgabe, daB mindestens die in den beiden 
zum Streifen benachbarten Reihen befindlichen Locher 
einen kleineren lichten Querschnitt aufweisen wie die 
anderen Locher, wird ein flieBender Obergang vom 
nicht verbundenen Putzstreifen iiber kleinflachige zu 
groBerwerdenden Solibruchstellen erreicht, an die sich 
dann vollflachig haftend und auBerhalb des Anord- 
nungsbereiches der erfindungsgemaBen Unterputzmat- 
ten der Aufputz anschlieBen kann, wobei aber im iibri- 
gen nichts entgegensteht, die gesamte Wandflache mit 
der Unterputzmatte zu belegen. 

Sofern nur der kritische Wandbereich mit dem Unter- 
putzmattenzuschnitt belegt wird, dem aus Kostengrun- 
den der Vorzug zu geben ist, so sind die AuBenrander 
des Mattenzuschnittes jeweils mittig durch die dort im 
Vlies oder Feingewebe angeordneten Locher verlau- 
fend angeordnet, wodurch sich also auch zum AnschluB 
des ganz flachig verbundenen Putzes ein Obergang er- 
gibt. 

Der erfindungsgemaBe Unterputzmattenzuschnitt 
wird nachfolgend anhand der zeichnerischen Darstel- 
lung von Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert 

Es zeigt 

Fig. 1 perspektivisch die bevorzugte Ausfuhrungs- 
form mit den drei den Unterputzmattenzuschnitt bil- 
denden Lagen; 

Fig. 2 in Draufsicht den Unterputzmattenzuschnitt in 
besonderer Ausfuhrungsform; 

Fig. 3 perspektivisch eine besondere Ausfuhrungs- 
form der Zwischenlage; 

Fig. 4 die Anordnung des Unterputzmattenzuschnit- 
tes iiber einem Rolladenkasten und 

Fig. 5 die Anordnung des Unterputzmattenzuschnit- 
tes iiber einem baudynamischen MauerriB. 

Das Wichtigste sind die im Vlies bzw. dem Feingewe- 
be 2 im bspw. dargestellten Raster angeordneten Lo- 
cher 4. Nur im Bereich dieser Locher 4 kann sich aufge- 
tragener Putz mit der betreffenden Wand verbinden 
und bildet dort die vorerwahnten Sollbruchstellea An- 
geheftet an die Wand wird ein solches Vlies oder Fein- 
gewebe 2 punktuell bspw. mit einem geeigneten BaukJe- 
ber, und zwar im Bereich der putzundurchlassigen Zwi- 



DE 195 

3 

schenlochflachen 5. Ein solches Vlies oder Feingewebe 2 
kann auch fur sich allein schon ais Unterputzmatte mit 
dem gewtinschten Effekt verwendet werden, bevorzugt 
wird jedoch die Kombination der in Fig. 1 dargestellten 
Lagen. 

Wie aus dieser Fig. 1 ersichtlich, in der die drei Lagen 
getrennt voneinander dargestellt, in verarbeitungsferti- 
gem Zustand aber miteinander in geeigneter Weise 
punktuell miteinander verbunden sind, ist zwischen ei- 
nem aufputzseitigen Arrnierungsgitter 1 und einem 
wandseitigen Vlies oder Feingewebe 2 eine in sich steif- 
elastische, putzdurchlassige und in bezug auf diese bei- 
den Lagen dickere Zwischenlage 3 angeordnet. Das 
Vlies oder Feingewebe 2 ist mit im Raster angeordneten 
Lochern 4 versehen, deren Gesamtoberflache rninde- 
stens gleich groB bemessen ist wie die Zwischenlochfla- 
chen 5 des Vlieses oder des Feingewebes 2. 

Die Anordnung eines solchen Unterputzmattenzu- 
schnittes iiber einem in einer Wand W eingebauten 
Rolladenkasten K ist in Fig. 4 verdeutlicht, wobei der 20 
Zuschnitt so bemessen ist, daB die Kastenfugen F reich- 
lich vom Mattenzuschnitt uberdeckt sind, d. h., der Mat- 
tenzuschnitt sollte die Fugen F zu den Seiten S hin 
mindestens um 10— 15 cm iiberragen, und ferner ist aus 
dieser Darsteilung die vorteilhafte Ausfuhrungsform er- 25 
sichtlich, bei der das aufputzseitige Arrnierungsgitter 1 
mit seinen Randern 1' die Zwischenlage 3 um einige 
Zentimeter iiberragt. Diese uberragenden Rander 1' 
werden in den AnschluBputz, der auf die restliche Fla- 
che der Wand W aufgetragen wird, mit eingebunden. 30 
Die Befestigung eines solchen Mattenzuschnittes an der 
Wand erfolgt in geeigneter Weise durch Nageln oder ' 
ebenfalls durch punktueil aufgetragenen Baukleber. 

Die Zwischenlage 3 muB keineswegs so dick, wie in 
Fig. 1 dargestellt, bemessen sein und kann auch nur aus 35 
ein oder zwei Fadeniagen mit 1 —2 mm Starke bestehen, 
was dann von Interesse ist, wenn nur ein begrenzter 
Putzbereich auszubessern ist und der stehengebliebene 
Altputz eine groBere Starke des Unterputzzuschnittes 
nicht zulaflt 40 

Dargestellt ist auch die vorteilhafte Ausfuhrungs- 
form, bei der die AuBenrander 7 des Mattenzuschnittes 
jeweils mittig durch die dort im Vlies oder Feingewebe 2 
angeordneten Locher 4 verlaufend angeordnet sind, 
d. h^ diese Ldcher liegen nur mit halber GrdBe vor und 45 
sind zum AnschluBputz hin seitlich offen, wie dies in 
Fig. 2 deutlich dargestellt ist. die auf eine Ausfuhrungs- 
form Bezug nimmt, die insbesondere fur die Abdeckung 
sogenannter baudynamischer Risse MR, im Mauerwerk 
gem&B Fig. 5 bestimmt ist. Hiernach ist das Vlies oder 50 
Feingewebe 2 des Mattenzuschnittes mit einem mitti- 
gen, sich iiber die ganze Lange oder Breite des Matten- 
zuschnittes erstreckenden, ungelochten Streifen 6 ver- 
sehen. Der ungelochte Streifen 6 hat dabei eine Breite B, 
die mindestens einem Lochdurchmesser D entspricht. 55 
Um nach beiden Seiten, vom RiB MR ausgehend, groB- 
erwerdenden Sollbruchstellen (Putzhaftstellen) zu er- 
zielen, haben mindestens die in den beiden zum Streifen 
6 benachbarten Reihen R befindlichen Locher 4' einen 
kleineren lichten Querschnitt Qi wie die anderen Lo- 60 
cher 4, d K es konnen auch zwei oder mehr Lochreihen 
R mit kleinerem Durchmesser vorgesehen werden oder, 
was auch moglich ist, die Locher von Folgelochreihen 
konnen zunehmend groBer werden. 

Was nun die Zwischenlage 3 betrifft, so kann diese in 65 
Form einer Wirrfadenlage (siehe Fig. 1) aus vorzugs- 
weise Kunststoffaden gebildet sein. Wesentlich ist dabei, 
daB diese beim Auftragen des Putzes voll von diesen 
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durchdringbar sein mufl, da ja der Putz bis zu den Lo- 
chern 4, 4' im wandseitigen Vlies oder Feingewebe 2 
gelangen soil, um sich im Bereich der Locher 4, 4' mit 
der Wand W bzw. dem Kasten K verbinden zu konnen. 
5 Gem^B Fig. 3 ist aber auch moglich, die Zwischenlage 
3 aus einer dreidimensionalen Struktur, wie wellen- oder 
waffeleisenartig gepragten Struktur zu bilden. Darge- 
steiit ist in Fig. 3 eine wellenartige Struktur bspw. aus 
einem diinnen, gelochten Kunststoff der, wie bspw. dar- 
10 gestellt, entsprechend mehrfach gekropft ist. Die Zwi- 
schenlage 3 hat, abgesehen vom oben erwahnten Be- 
darfsfall, in beiden Fallen eine Starke von bspw. sechs 
Millimetern. Die Locher 4, 4' miissen nicht zwingend 
und wie dargestellt Kreisform haben, sondern konnen 
15 auch vier- oder mehreckig ausgebildet sein, wobei sich 
ein lichter Querschnitt der Locher 4 fur die Ausbildung 
der Sollbruchstellen zwischen Putz und Wand W in der 
GroBenordnung von 1 bis 2 cm 2 als praktikable GroBe 
erwiesen hat. 

Vorzugsweise sind, um Rollbarkeit und einfache 
Handhabbarkeit des Mattenmaterials zu ermoglichen, 
das Vlies oder Feingewebe 2 aus Mineral- oder Kunst- 
stoffasern, die Wirrfadenlage 3 aus korrosionsbestandi- 
gen Kunststoffaden und das putzseitige Arrnierungsgit- 
ter 1 aus korrosionsbestandigem Kunststoff- oder Mine- 
ralfasergewebe gebildet Sofern fiir die wandseitige La- 
ge Feingewebe 2 verwendet wird, so muB dies so fein 
geschlagen bzw. gewebt sein, daB der aufgetragene Putz 
dieses Gewebe nicht durchdringen kann, was beim Vlies 
sowieso der Fall ist Falls die Zwischenlage 3 im Sinne 
der Fig. 3 ausgebildet ist, wird das zweckmaBig fortlau- 
fend hergestellte Mattenmaterial quer zur dort darge- 
stellten Profilierung zusammengefuhrt und aufgerolh. 

Die Herstellung der Unterputzmatten ist grundsatz- 
lich in der Weise moglich, daB von vornherein iiberste- 
hende Rander V des aufputzseitigen Armierungsgitters 
1 vorliegen. Da nur punktuelle Verbindungen zwischen 
den Lagen bestehen, ist es ein Leichtes, aus einer sol- 
chen gerollten Unterputzmatte einen entsprechend gro- 
Ben Zuschnitt in BedarfsgroBe abzutrennen und das 
Vlies oder Feingewebe 2 und ggf. auch die Zwischenlage 
3 vom Arrnierungsgitter zu ldsen und ebenfalls abzu- 
schneiden, um die uberstehenden Rander V des Armie- 
rungsgitters 1 auch an Schnittrandem entstehen zu las- 
sen, die dann beim Verputzen einen insoweit armierten 
Obergang zum voll haftenden AnschluBputz herstellen. 

Abgesehen vom entscheidenden Vlies oder Feinge- 
webe 2, konnen die anderen Lagen auch aus anderem 
Material als dem genannten gebildet sein, wofur bspw. 
verzinkter mehr oder weniger feiner Draht in Betracht 
gezogen werden kann, was jedoch insofern nicht beson- 
ders giinstig ist, da sich dies nachteilig auf die Verarbeit- 
barkeit auswirkt und zwar dann, wenn das Mattenmate- 
rial als Rolle zur Verfiigung steht. 

Patentanspriiche 

1. Unterputzmattenzuschnitt fiir die Anordnung 
insbesondere im Bereich von Wandfugen oder -ris- 
sen, dadurch gekennzeichnet, daB der Zuschnitt 
aus einem putzundurchlassigen Vlies oder Feinge- 
webe (2) gebildet und das Vlies oder Feingewebe 
(2) mit im Raster angeordneten Lochern (4) verse- 
hen ist, deren Gesamtiochflache mindestens gleich 
groB bemessen ist wie die putzundurchlassigen 
Zwischenlochflachen (5) des Vlieses oder des Fein- 
gewebes (2). 

2. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 1, da- 
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durch gekennzeichnet daB putzseitig auf dem Vlies 
oder Feingewebe (2) ein Putzarmierungsgitter (1), 
wie ebenflachiges oder mit Distanzpragungen ver- 
sehenes Gitter, angeordnet ist 

3. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 1 oder 5 
2, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem auf- 
putzseitigen Putzarmierungsgitter (1) und dem 
wandseitigen Vlies oder Feingewebe (2), punktuell 
mit diesen beiden Lagen verbunden, eine in sich 
steif-elastische, putzdurchlassige und in bezug auf ;o 
diese beiden Lagen dickere Zwischenlage (3) ange- 
ordnet ist 

4. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zwischenlage (3) in 
Form einer Wirrfadenlage ausgebildet ist. 15 

5. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Zwischenlage (3) aus 
einer dreidimensionalen Struktur, wie wellen- oder 
waffeleisenartig gepragte Struktur, gebildet ist 

6. Unterputzmattenzuschnitt nach einem der An- 20 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Vlies oder Feingewebe (2) mit einem mittigen, sich 
uber die ganze Lange oder Breite des Mattenzu- 
schnittes erstreckenden, ungelochten Streifen (6) 
versehen ist 25 

7. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 6, da- 
durch gekennzeichnet daB der ungelochte Streifen 
(6) eine Breite (B) hat die mindestens einem Loch- 
durchmesser (D) entspricht 

8. Unterputzmattenzuschnitt nach Anspruch 6 oder 30 
7, dadurch gekennzeichnet daB mindestens die in 
den beiden zum Streifen (6) benachbarten Reihen 
(R) befindlichen Locher (4') einen kieineren lichten 
Querschnitt (Qi) aufweisen wie die anderen Locher 
(4). 35 

9. Unterputzmattenzuschnitt nach einem der An- 
spruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet daB die 
AuBenrander (7) des Mattenzuschnittes jeweils 
mittig durch die dort im Vlies oder Feingewebe (2) 
angeordneten Locher (4) verlaufend angeordnet 40 
sind 

10. Unterputzmattenzuschnitt nach einem der An- 
spruche 3 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB so- 
wohi das Vlies oder Feingewebe (2) als auch das 
putzseitige Armierungsgitter (1) aus Mineral- oder 45 
Kunststoffasern und die Zwischenlage (3) aus 
Kunststoffgewebe gebildet ist 

11. Unterputzmattenzuschnitt nach einem der An- 
spruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Locher (4) im Vlies oder Feingewebe (2) einen lich- 50 
ten Querschnitt (Q) in der GroBenordnung von 1 
bis 2 cm 2 aufweisen. 

12. Unterputzmattenzuschnitt nach einem der An- 
spruche 2 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Armierungsgitter (1) mit seinen Randern (V) die 55 
Rander (3') des Vlieses oder Feingewebes (2) uber- 
ragt 
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